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Bandf ilteranlage mit Abdichtvorrichtung 



2. Die Erfindung betrrfft eine Bandfitteranlage mit 
einer Schmutzkammer 10 und einer Reinkammer 
12, zwischen denen ein Filterband 14 angeordnet 
ist. Eine Abdichtvorrichtung 16 mit einem aufbiah- 
baren Dichtschlauch 20 ubernimmt die Abdichtung 
des Kammerinneren gegenuber der Umgebung im 
Filtrierbetrieb. Dadurch, daB erfindungsgemSB mit- 
tels der Haltevorrichtung 18 mindestens ein Sperr- 



hebeltrieb 38 bet&tigbar ist, dessen jeweiliger an 
der einen Kammer 10 schwenkbar angelenkter 
Sperrhebel 40 im Filterbetrieb an Gehduseteilen 42 
der jeweils anderen Kammer 12 derart angreift, daB 
ein Gegenlager zu dem jeweils aufbiahbaren Dicht- 
schlauch 20 gebildet ist, ist eine sichere Abdichtung 
gewahrleistet 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Bandfilteranlage mil 
einer Schmutzkammer und einer Reinkammer, die zum 
Freigeben oder Festlegen eines zwischen ihnen ange- 
ordneten Filterbandes relativ zueinander bewegbar 
angeordnet sind, wobei im Filterbetrieb bei festgeleg- 
tem Band das Innere der Kammern gegenuber der 
Umgebung mittels einer auf das Filterband einwirken- 
den Abdichtvorrichtung abgedichlet ist und mittels einer 
Haltevorrichtung die Kammern aneinandergehalten 
sind, und wobei die Abdichtvorrichtung mindestens 
einen aufbiahbaren Dichtschlauch aufweist, der sich an 
Gehauseteilen mindestens einer der beiden Kammern 
abstutzt und der im aufgebiahten Zustand bei mittels 
der Haltevorrichtung festgelegten Kammern die Abdich- 
tung vornimmt. 

Dahingehende Bandfilteranlagen werden unter 
anderem dazu eingesetzt, verschmutztes Kuhlschmier- 
mittel von einer Werkzeugmaschine stammend zu reini- 
gen. Eine Filterpumpe transportiert dabei das 
verschmutzte Kuhlschmiermittel und fdrdert es in die 
Schmutz- oder Filterkammer, also dem Raum zwischen 
einer Oberkammer und dem als Endlosband ausgebil- 
deten Filterband. 

Die angesprochene Flussigkeit durchstrSmt das Fil- 
terband und die Schmutzpartikel verbleiben als Filterku- 
chen auf demselben, wobei das gereinigte 
Kuhlschmiermittel anschlieBend in den Sauberbehaiter, 
also in die Reinkammer gelangt. AnschlieBend fOrdern 
Pumpen das derart gereinigte Kuhlschmiermittel zur 
Werkzeugmaschine zuruck. Mit zunehmendem 
Schmutzaufbau auf dem Filterband, der mit Filterku- 
chen bezeichnet ist, steigt der Differenzdruck in den 
Kammern, wobei vorzugsweise in der Schmutzkammer 
ein Uberdruck eingestellt ist. Nach Erreichen des maxi- 
mal en Differenzdruckes oder einer vorgebbaren Zeit 
wird die Regeneration des Filterbandes eingeleitet, 
wobei nach Trocknen des Filterkuchens durch Druckluft 
die Schmutzkammer gegenuber der test angeordneten 
Reinkammer abgehoben wird, urn so das Filterband 
freizugeben. Der Fifterkuchen wird dann durch das 
umlaufende Filterband heraustransportiert und nach 
Zuruckfahren der Schmutzkammer in ihre Betriebsstel- 
lung stehtdie Bandf ilteraniage fur einen erneuten Filter- 
betrieb zur Verfugung. 

Bei sog. Klappbandfilteranlagen ist die Schmutz- 
kammer als eine Art Klappe ausgebiidet, die sich durch 
Pneumatikzylinder als Haltevorrichtung angetrieben 
auf- und zuklappen lalBt. Im zugeklappten Zustand halt 
die Haltevorrichtung den Klappbandfiiter auch bei 
Druckausfall dicht geschlossen, wobei eine fest an der 
Unterseite der Schmutzkammer entlang ihres Langs- 
randes verlaufende Gummileiste. die auf das Filterband 
einwirkt. die Abdichtung im Filterbetrieb ubernimmt. Ins- 
besondere bei sehr groB aufbauenden Bandfilteranla- 
gen wirft der bekannte Klappmechanismus Probleme 
auf, da zum einen das Beherrschen des Auf- und 
ZuWappens von sehr groBen und mithin baulich schwe- 



ren Schmutzkammern Probleme bereitet und zum 
anderen die starre Dichtleiste in Verbindung mit ihrer 
starren Aufnahme der Schmutzkammer nicht geeignet 
ist, uber groBere Strecken hinweg einesaubere Abdich- 

5 tung zu gewahrleisten. Vielmehr kommt es zu Aufwer- 
fungen im Bereich des Dichtsystems mit der Folge 
moglicher ungewollter Fluidaustritte aus den Kammern. 
Zu einem dahingehenden Versagen des Dichtsystems 
kommt es jedoch auch, wenn, wie in der US-PS 

10 3,814,688 offenbart, die Schmutzkammer senkrecht 
von oben unter Beibehalten eines gleichmaBigen 
Abstandes bei der Absenkbewegung auf die Reinkam- 
mer aufgesetzt wird. Auch hierbei lassen sich unge- 
wollte Fluidaustritte bereits aufgrund der starren 

is Dichtleiste nicht vermeiden. 

Bei einer anderen Art von Bandfilteranlagen nach 
der DE-OS 20 53 342 und der DE 38 41 426 C1 sind 
sowohl die Schmutzkammer als auch die Reinkammer 
stationer angeordnet und entlang ihren Langsrandern 

20 ist das Filterband dichtend gefuhrt. Zum Bewegen des 
Filterbandes und mithin zum Austrag des Filterkuchens 
sind pneumatisch betatigbare Klappenverschlusse vor- 
gesehen, die an den senkrechten Stirnwdnden der 
Schmutzkammer oberhalb der perforierten Auflage fur 

25 das Filterband angebracht sind. Sie dichten im Filterbe- 
trieb mithin zwei gegenuberliegende Schlitze, durch die 
das Band gefuhrt wird, ab. Die Klappenverschlusse 
werden von auBen gegen die Dichtflache einge- 
schwenkt, wobei sie gleichzeitig das Filterband span- 

30 nen und es in die Schlitze einktemmen. Mit einer 
dahingehenden Bandfilteranlage laBt sich das Filter- 
band im Filterbetrieb allseitig dichtend durch den Filter- 
apparat fuhren und dahingehende Bandfilteranlagen 
konnen nahezu beliebig groB aufbauen; sie sind aber 

35 konstruktiv aufwendig und mithin teuer in der Herstel- 
lung. Auch ist aufgrund des starren Aufbaues der Kam- 
mern die Zuganglichkeit insbesondere zu 
Wartungszwecken in oder zwischen die beiden Kam- 
mern erschwert. 

40 Durch die US-PS 4,343,701 und die DE-OS 14 61 
387 sind zwar bei Bandfilteranlagen Abdichtvorrichtun- 
gen mit aufbiahbaren DichtschlSuchen bekannt gewor- 
den. Diese konnen jedoch nur bei starr zueinander 
angeordneten Rein- und Schmutzkammern verwendet 

45 werden, da ansonsten mit dem Aufbiahen des jeweili- 
gen Dichtschlauches eine Abhebekraft entsteht, die bei 
einer Bandfilteranlage mit bewegbaren Kammern diese 
auseinandertreibt, was zu einem Verlust der Dichtwir- 
kung fuhrt. Eine Haltevorrichtung mit Pneumatikzylin- 

50 dern, die dieser Abhebekraft entgegenwirken soil, 
muBte im Hinbiick auf die hohen Haltekrafte entspre- 
chend groB dimensioniert werden, was sowohl die Her- 
stellals auch die Betriebskosten einer dahingehenden 
Bandfilteranlage erhShen wurde. 

55 Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der 
Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine Bandfilteranlage 
dahingehend weiter zu verbessern, dafe ^ie in Abhan- 
gigkeit des jeweiligen Verwendungszweckes beliebig 
groB aufbauen kann und dennoch eine sichere Abdich- 
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tung gewahrleistet, daB sie kostengunstig in der Her- 
stellung und im Betrieb ist und einen guten Zugang der 
Kammern bei anstehenden Wartungsarbeiten erlaubt. 
Eine dahingehende Aufgabe last eine Bandfilteranlage 
mit den Merkmalen des Anspruches 1 . 

GemaB dem kennzeichnenden Teil des Anspru- 
ches 1 ist mittels der Haltevorrichtung mindestens ein 
Sperrhebeltrieb betatigbar, dessen jeweiliger an der 
einen Kammer schwenkbar angelenkter Sperrhebel im 
Filterbetrieb an Gehauseteilen der jeweils anderen 
Kammer derart angreift, daB ein Gegenlager zu dem 
jeweils aufbiahbaren Dichtschlauch gebildet ist. Mit dem 
jeweiligen aufbiahbaren Dichtschlauch lassen sich auch 
uber grOBere Dichtstrecken hinweg eine saubere Dicht- 
anlage erreichen und gegebenenfalls Unebenheiten 
ausgleichen, so daG eine vollstandige Abdichtung des 
Inneren der beiden Kammern gegenuber der Umge- 
bung mit Sicherheit erreicht ist. Dies wird noch dadurch 
unterstutzt, daB die Haltevorrichtung im aufgebiahten 
Zustand des jeweiligen Dichtschlauches die Festlegung 
der Kammern ubernimrrrt, indem diese gegenseitig ver- 
riegelt werden, wobei die Verriegelung der Abhebekraft 
des jeweils aufgebiahten Dichtschlauches entgegen- 
wirkt. Durch die derart gebildete Gegenlagerung 
braucht die Haltevorrichtung nicht ubermdBig dimensio- 
niert zu werden, da sie nur die Krafte fur das Anheben 
und Absenken mindestens einer der beiden Kammern 
aufzubringen braucht, jedoch keine Dichtkrafte uber 
den Dichtschlauch zu ubertragen hat. 

Hierdurch sind die Herstellkosten als auch die 
Betriebskosten gesenkt und durch die relative Bewe- 
gungsmOglichkeiten der beiden Kammern zueinander, 
wobei vorzugsweise die Schmutzkammer von der fest- 
stehenden Reinkammer abgehoben wird, ist eine gute 
Zuganglichkeit der Bandfilteranlage bei Wartungsarbei- 
ten ermdglicht. Da der jeweilige Dichtschlauch auftre- 
tende Unebenheiten, ohne die Dichtwirkung zu 
beeintrachtigen, besser kompensieren kann, mussen 
die vorgesehenen Anlagefiachen fur die Abdichtung 
nicht hochgenau bearbeitet werden, was wiederum die 
Herstellkosten senktDurch die relative Bewegungs- 
mdglichkeit der beiden Kammern zueinander, wobei 
vorzugsweise die Schmutzkammer von der feststehen- 
den Reinkammer abgehoben wird, ist eine gute 
Zuganglichkeit zu der Bandfilteranlage bei Wartungsar- 
beiten ermfiglicht. 

Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform der erfin- 
dungsgemaBen Bandfilteranlage ubt der jeweilige 
Dichtschlauch uber seine gesamte L&nge entlang des 
AuBenrandes mindestens einer Kammer angeordnet in 
Richtung auf die jeweils andere Kammer stirnseitig eine 
Dichtkraft auf das Filterband im Filtrierbetrieb aus. Vor- 
zugsweise ist dabei der jeweilige Dichtschlauch auf der 
Unterseite der Schmutzkammer angeordnet und das 
Filterband ist an seinen Langsrandern abgestutzt uber 
eine mit Durchiassen versehene Abstutzfiache der 
Reinkammer gefuhrt. Damit laBt sich das Filterband 
unter planer Anlage auf der Abstutzfiache mittels des 
jeweiligen Dichtschlauches festklemmen, was die Dicht- 
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wirkung verbessert und ein Aufwerfen des Filterbandes 
im Filtrierbetrieb vermeiden hilft 

Bei einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform 
der erfindungsgemaBen Bandfilteranlage sind die Rein- 

5 kammer und die Schmutzkammer mit ihren einander 
zugewandten AuBenrdndern unter Beibehalten eines 
gleichmaBigen Abstandes aufeinander zu- Oder vonein- 
ander wegbewegbar, insbesondere in einer vertikalen 
Richtung, wobei die Reinkammer vorzugsweise festste- 

10 hend angeordnet ist. Ohne eine komplizierte Schwenk- 
bewegung ansteuern oder ausfuhren zu mussen, laBt 
sich also derart die Schmutzkammer von der Reinkam- 
mer abheben und senken. 

Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform der erfin- 

75 dungsgemaBen Bandfilteranlage kommt mit zunehmen- 
der Befullung des jeweiligen Federtriebes der 
zugeordnete Sperrhebel auBer Eingrrff und die 
Schmutzkammer hebt sich von der Reinkammer ab. 
Hierdurch ergibt sich eine Synchronisierung der Einzel- 

20 funktionen, Bewegen der jeweiligen Kammer und Ver- 
riegeln oder Freigeben der Kammern fur einen 
Filtrierbetrieb bzw. fur einen Reinigungsvorgang des Fil- 
terbandes. Vorzugsweise ist dabei der jeweilige Dicht- 
schlauch und das jeweilige Federelement mit DrucWuft 

25 beaufschlagbar, was einen sauberen schmutzfreien 
Betrieb von Abdicht- und Haltevorrichtung gewahrlei- 
stet; es ist aber auch denkbar, hier andere Biahmedien, 
beispielsweise Fluide, einzusetzen. 

Vorzugsweise ist ferner vorgesehen, daB die Halte- 

30 vorrichtung parallel zu den LSngsrandern des Filterban- 
des an der jeweiligen Kammer angeordnet ist, urn den 
freien Ein- und Auslauf des Filterbandes an den Endsei- 
ten der Bandfilteranlage nicht zu beeintrachtigen. 

Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform der erfin- 

35 dungsgemaBen Bandfilteranlage ist die Schmutzkam- 
mer uber mindestens einen Kompensator an einen 
starren EinlaB gekoppelt und in ihrem Inneren weist sie 
eine Verteilerplatte auf. Mit dem jeweiligen elastisch wir- 
kenden Kompensator IdBt sich beim Anheben und 

40 Absenken der Schmutzkammer ein Langenausgleich 
fur die EinlaBfuhrung erreichen. Die angesprochene 
Verteilerplatte vermeidet, daB uber den EinlaB eintre- 
tendes Fluid unmittelbar auf das Filterband auftrrfft, was 
zu einer Beschadigung desselben fuhren kOnnte. 

45 Bei einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform 
der Bandfilteranlage ist uber die Schmutzkammer das 
verunreinigte Fluid auf das Filterband bringbar, dessen 
filtrierende Durchiasse das Fluid von den Verunreini- 
gungen trennt, die mittels des Filterbandes in Abhangig- 

50 keit von der Hdhe der auf dem Filterband anfallenden 
Verunreinigungen durch entsprechendes Anheben der 
Schmutzkammer austragbar sind. Der dahingehende 
Austrag der Verunreinigungen kann zeitabhangig erfol- 
gen, also in kontinuieriichen Abstdnden; er kann aber 

55 auch differenzdruckgesteuert vorgenommen werden, 
wobei die Schmutzkammer sich weit ypn der Reinkam- 
mer entfernen laBt, so daB auch in d£r H6he groB auf- 
bauende Filterkuchen aus der Bandfilteranlage sicher 
und st6rungsfrei abtransportierbar sind. 
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Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform der erfin- 
dungsgemaBen Bandfilteranlage weist das Filterband 
zwei gegenuberliegende filtrierende DurchlaGbereiche 
auf, von denen einer der Filtration dient und der andere 
gleichzeitig hierbei von den verbieibenden Verunreini- 
gungen reinigbar ist. Hierdurch ergtbt sich ein diskonti- 
nuierlicher Zwei p has enbetrieb, wobei die 
Umschaltzeiten bei direkter Bandfuhrung uber zwei 
Endlostrommetn sehr kurz bemessen sein konnen. Vor- 
zugsweise ist dabei das Filterband mehrlagig und ein- 
stuckig ausgebildet, wobei die f iltrierenden Durchiasse 
von zwei Deckbandern freigelassen sind und wobei das 
Filterband eine vorgebbare Eigenelastizitat aufweist. 
Aufgrund dieser Ausgestaltung muB kein eigenstandi- 
ger Langenausgleich innerhalbdes Filterbandes vorge- 
sehen sein. 

Im folgenden ist die erfindungsgemaBe Bandfilter- 
anlage anhand der Zeichnung naher eriautert. 
Eszeigen: 



Fig.1 



Fig.2 



eine Seitenansicht auf die gesamte 
Bandfilteranlage; 



einen Schnitt langs der Linie I 
Fig.1; 



i in 



Fig.3 und 4 



Fig.5 



der Fig.2 entsprechende Schnitte mit 
verschiedenen Betriebsstellungen, 
wobei der einfacheren Darstellung 
wegen in Blickrichtung auf die Figuren 
gesehen die rechte Bildseite weggelas- 
sen ist; 

eine Draufsicht auf das innerhalb der 
Bandfilteranlage zum Einsatz kom- 
mende Filterband. 



Die in der Fig.1 im wesentlichen als Ganzes darge- 
stellte Bandfilteranlage weist eine Schmutzkammer 1 0 
und eine Reinkammer 12 auf. Die angesprochenen 
Kammern 10,12 sind hohlschalenartig ausgebildet und 
kOnnen aus Oblichen GuBteilen gebildet sein. Zum Frei- 
geben oder Festlegen eines zwischen ihnen angeord- 
neten Filterbandes 14 in Form eines Endlosbandes ist 
die Schmutzkammer 10 von der feststehenden Rein- 
kammer 12 auf- bzw. abbewegbar angeordnet. Im Fil- 
terbetrieb bei festgelegtem Band 1 4 ist das Innere der 
Kammern 10,12 gegeniifoer der Umgebung mittels einer 
auf das Filterband 14 einwirkenden, als Ganzes mit 16 
bezeichneten Abdichtvorrichtung abgedichtet. Ferner 
ist eine als Ganzes mit 18 bezeichnete Haltevorrichtung 
vorhanden, die die Kammern 10,12 im Filterbetrieb 
aneinanderhait. 

Die Abdichtvorrichtung 16 weist zwei aufbiahbare 
Dichtschlauche 20 auf, die sich jeweils an horizontal 
verlaufenden Geh&useteiien 22 der oberen Schmutz- 
kammer 10 abstutzen. Im mit Druckluft aufgeblahten 
Zustand, wie dies in der Fig.3 dargestellt ist, uberneh- 
men die beiden Dichtschlauche 20 bei mittels der Halte- 



vorrichtung 18 festgelegten Kammern 10,12 die 
Abdichtung. Die beiden Dichtschlauche 20 sind in einer 
Ebene nebeneinanderliegend langs des gesamten 
AuBenumfanges der Schmutzkammer 10 an deren 

5 Unterseite angeordnet und bilden mithin jeweils einen 
geschlossenen Ring aus, wobei im Umleitungsbereich 
zwischen Langs- und Stirnseiten der Bandfilteranlage 
der jeweilige Dichtschlauch 20 einer vorgebbaren Kur- 
venfbrm (nicht dargestellt) nachfolgt, urn eine gleichma- 

10 Bige Verteilung des Biahmediums innerhaib des 
jeweiligen Dichtschlauches 20 zu gewahrleisten. 

Der jeweilige Dichtschlauch 20 steilt mithin eine Art 
pneumattsche Dichtung dar, wie sie unter anderem von 
der Firma Busak + Shamban unter ihrer eingetragenen 

is Marke CEFIL'AIR auf dem Markt frei erhaitlich ist. Zur 
Verbesserung der Dichtwirkung weist der jeweilige 
Dichtschlauch 20 im Bereich der wirksamen Abdichtf la- 
che parallel zueinander angeordnete Langsrippen 24 
(Fig.3) auf. Ferner ist der jeweilige Dichtschlauch 20 an 

20 eine DrucWuftquelle (nicht dargestellt) uber ubliche und 
daher nicht naher beschriebene AnschluBstucke (nicht 
dargestellt) druckluftfuhrend angeschlossen. Der jewei- 
lige Dichtschlauch 20 Obt mithin uber seine gesamte 
Lange entlang des AuBenrandes 26 der Schmutzkam- 

25 mer 10 in Richtung auf die Reinkammer 12 stirnseitig 
eine Dichtkraft auf das Filterband 14 im Filtrierbetrieb 
aus. Ferner ist der jeweilige Dichtschlauch 20 auf der 
Unterseite der Schmutzkammer 10 angeordnet und 
wirkt auf das Filterband 14 an seinen Langsrandern 28 

30 (Fig.3) ein, das uber eine mit Durchiassen 30 Oder einer 
Perforation versehene Abstutzfiache 32 der Reinkam- 
mer 12gefuhrtist. 

Auch die Reinkammer 12 ist mit einem jeweils pla- 
nen AuBenrand 34 versehen, der entlang den Langs- 

35 randern der Bandfilteranlage veriauft und der randseitig 
die Funktion der Abstutzfiache 32 fur die Auflage des 
Filterbandes 14 ubernimmt Unter Beibehalten eines 
gleichmaBigen Abstandes uber den gesamten Bereich 
der AuBenrander 26,34 laBt sich bei feststehender 

40 Reinkammer 12 die Schmutzkammer 10 in einer verti- 
kalen Richtung auf- und absenken, so daB uber den 
gesamten Bereich des AuBenrandes 26 der Schmutz- 
kammer 10 zum AuBenrand 34 der Reinkammer 12 der 
sich kontinuierlich andernde Abstand konstant bleibt. 

45 Zum Bewegen der Schmutzkammer 10 dient die 
Haltevorrichtung 18, die hierfur uber aufbiahbare Feder- 
elemente 36 verfugt, wobei jedem Federelement 36 ein 
als Ganzes mit 38 bezeichneter Sperrhebeltrieb zuge- 
ordnet ist, dessen jeweiliger Sperrhebel 40 im Filtrierbe- 

50 trieb an den Gehauseteilen 42 der Reinkammer 12 
angreift. Die aufblahbaren Federelemente 36 sind aus 
sog. Luftfedern gebildet, die eine Art aufblahbaren 
Gummibalg bilden, wobei als Biahmedium wieder vor- 
zugswetse Druckluft eingesetzt wird. Dahingehende 

55 Luftfederelemente sind ebenfalls auf dem Markt frei 
erhaitlich, wobei bei DrucWuftzufuhr die Luftfeder sich in 
einem vorgebbaren Langenbereich * auszudehnen 
beginnt. 

In Abhangigkeit von der BaugrdBe der jeweiligen 
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Bandfilteranlage kdnnen entlang ihrer beiden Langsran- 
der mehrere Federelemente 36 hirrtereinander ange- 
ordnet sein, wobei bei der gezeigten Bandfilteranlage 
jeweils endseitig an jedem Langsrand zwei Federele- 
mente 36 zum Einsatz kommen. Das jeweilige Feder- s 
element 36 stutzt slch mit einem Ende an einer 
Abstutzplatte 44 ab, die Teil des feststehenden Maschi- 
nenrahmens 46 ist, wohingegen das andere Ende sich 
an einer Antriebsplatte 48 abstutzt, an der das Gehause 
50 der Schmutzkammer 1 0 angelenkt ist Wie insbeson- 70 
dere die Fig. 1 und 2 zeigen, ubergreift die jeweilige Hal- 
tevorrichtung 18 mit der ihr zugeordneten Abstutzplatte 
44 sowie mit der Antriebsplatte 48 portalartig mit jeweils 
einem Paar an Standsfiulen 51 unter Abstand das 
Gehause 50 der Schmutzkammer 10. 15 

Der jeweilige Sperrhebel 40 weist ein abgekrOpftes 
Klinkenende 52 auf und ist mittels des Federelementes 
36 urn einen Drehpunkt54oder Drehachse schwenkbar 
angeordnet. Dabei ist jedem Federelement 36 ein von 
ihm betatigbarer schwenkbarer Sperrhebel 40 zugeord- 20 
net. Hierfur greift ein gelenkig gehaftener Verbindungs- 
stab 56 uber jeweils eine endseitig angeordnete 
Gelenkstelle sowohl an der Antriebsplatte 48 als auch 
am Sperrhebel 40 an. Die Gelenkstelle oder der Dreh- 
punkt 54 ist wiederum hflheneinstellbar mit dem 25 
Gehause 50 der Schmutzkammer 10 verbunden. Mit 
zunehmender Befullung des jeweiligen Federtriebes 36. 
was fur alle Federtriebe 36 synchron vonstatten geht, 
kommt der jeweils zugeordnete Sperrhebel 40 auBer 
Eingriff und die Schmutzkammer 10 kann sich von der 30 
Reinkammer 12 abheben. Der dahingehende abgeho- 
bene Zustand ist in der Fig. 2 im LSngsschnitt darge- 
steirt. 

Zur Befullung der Schmutzkammer 10 ist ein starrer 
EinlaB 58 vorgesehen, der uber zwei Kompensatoren 35 
60 in Form von Gummibalgen in das Innere der 
Schmutzkammer 10 fluidfuhrend mundet. Die Kompen- 
satoren 60 bewerkstelligen einen Langenausgleich 
uber den gesamten Vertahrbereich der Schmutzkam- 
mer 10 und sind uber entsprechende Flanschstucke 40 
sowohl untereinander als auch mit dem Maschinenrah- 
men 46 sowie mit dem Gehause 50 der Schmutzkam- 
mer 10 verbunden. Unterhalb des Einlasses in die 
Schmutzkammer 10 ist eine Verteilerplatte 62 angeord- 
net. die das uber den EinlaB 58 zugefuhrte ver- 45 
schmutzte Fluid innerhalb der Schmutzkammer 10 
verteilt. 

Das in die Schmutzkammer 10 uber den EinlaB 58 
eingebrachte verunreinigte Fluid, beispielsweise mit 
Spanen versehene Kuhlschmierflussigkeit, kommt auf so 
die Oberseite des Filterbandes 14. dessen filtrierende 
Durchiasse 64 das Fluid von den Verunreinigungen 
trenrrt, die auf dem Filterband 14 liegen bleiben, wohin- 
gegen das Fluid unter Durchtritt der Durchiasse 64 
gereinigt in die Reinkammer 12 gelangt und von dort 55 
uber Ausiasse 66 abgefuhrt und beispielsweise zur 
Werkzeugmaschine zuruckgefdrdert wird. 

Das Filterband 14 weist, wie dies insbesondere die 
Fig.5 zeigt, zwei gegenuberliegende filtrierende Durch- 



laBbereiche 68 auf, die die filtrierenden Durchiasse 64 
bilden, wobei im Filtrierbetrieb der jeweils eine Durch- 
laBbereich 68 der Filtration dient und der andere gleich- 
zeitig gegenuberliegend angeordnet von den 
verbleibenden Verunreinigungen reinigbar ist. Mdgliche 
Reinigungsarten sind hierbei das Abbursten und/oder 
Abblasen des Filterbandes 14 sowie eine Gurtreinigung 
mit Reinigungsflussigkeiten. Die dahingehende Reini- 
gung kann im geschlossenen System erfolgen. Das als 
Endlosband ausgebildete Filterband 14 ist mehrlagig 
und einstuckig ausgebildet, wobei die filtrierenden 
Durchiasse 64 von zwei Deckbandern 70 freigelassen 
sind, die dem Filterband 14 eine vorgegebene Eigen- 
elastizrtat geben, die fur einen reibungslosen Betrieb 
notwendig ist. Als Antrieb dienen zwei Endlosrollen 72, 
von denen nur eine angetrieben zu werden braucht. 
Eine Druckerhdhungsanlage (nicht dargestellt) sorgt 
dafiir, daB in der Schmutzkammer 10 ein gegenuber der 
Umgebung einstellbarer Oberdruck herrscht. 

Zum besseren Verstandnis der erfindungsg£ma- 
Ben Bandfilteranlage wird diese im folgenden anhand 
eines Funktionsbeispieles ndher ertautert. 
Im Filtrierbetrieb der Anlage ist die haubenf6rmige 
Schmutzkammer 10 geschlossen, d.h. sie nimmt ihre in 
der Fig.3 dargestellte Position ein und die beiden Dicht- 
schiauche 20 sind. wie dargestellt. aufgebiaht. In die- 
sem Betriebszustand sind die Federelemente 36 
drucWos und der Sperrhebel 40 mit seinem Klinken- 
ende 52 untergreift den AuBenrand 34 der Abstutzfia- 
che 32 der Reinkammer 12. Die aufgebiahten 
DichtschlSuche 20, die uber Einzelstege voneinander 
raumlich getrennt sein kGnnen, drucken den AuBenrand 
26 und mithin das GehSuse 50 sowie den daran festge- 
legten Sperrhebel 40 nach oben, so daB die beiden 
Kammern 10,12 gegeneinander fest verriegelt sind. Die 
auf die Oberseite des Filterbandes 14 druckenden 
Dichtschiauche 20 garantieren dabei gegenuber der 
Umgebung eine vollstSndige Abdichtung sowohl ent- 
lang den Langsseiten als auch den Stirnseiten der 
Bandfilteranlage. In der Schmutzkammer 10 ist ein 
Unterdruck eingestellt und uber den EinlaB 58 zuge- 
fuhrte Schmutzf IQssigkeit wird von der Verteilerplatte 62 
verteilt, wobei die filtrierenden Durchiasse 64 eine Tren- 
nung der Verunreinigungen von dem Fluid vornehmen, 
das uber die Durchiasse 30 in die eigentliche Reinkam- 
mer 12 gelangt. 

Ist die Anlage eine vorgebbare Zeit in Betrieb gewe- 
sen oder kommt es mit Zusetzen der filtrierenden 
Durchiasse 64 zu einem Differenzdruckanstieg inner- 
halb der Anlage, wird der Filtrierbetrieb stillgesetzt, 
indem uber den EinlaB 58 keine weitere Schmutzflus- 
sigkeit mehr in die Filteranlage gebracht wird. Zu die- 
sem Zeitpunkt hat sich dann auf dem Filterband 14 ein 
entsprechender Filterkuchen bereits abgesetzt. Zum 
Anheben der Schmutzkammer 10 werden zunachst die 
beiden ringfOrmigen Dichtschiauch^ 20 drucklos 
gemacht, die dann ihre in der Rgf4 ^ezeigte Stellung 
einnehmen. Die die DichtschlSuche 20 begrenzenden 
und fuhrenden Stege, die senkrecht auf dem AuBen- 
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rand 26 des Gehauses 50 sich abstutzen, liegen langs 
ihren freien Randern dann auf der Oberserte des Fitter* 
bandes 1 4 auf mit der Folge, daB der Sperrhebel 40 um 
diese vom Gehause 50 zuruckgelegte Wegstrecke 
ebenfalls nach unten bewegt wird (s.Fig.4) und den 
AuBenrand 34 der Reinkammer 12 freigibt. 

Durch Ansteuern und mithin Befullen des jeweiligen 
Federelementes 36 mil Druckluft erfahrt dieses eine 
Langenanderung und die Antriebsplatte 48 erfahrt eine 
Bewegung nach oben, wobei sie uber den Verbindungs- 
stab 56 den zugeordneten Sperrhebel 40 uber die Dreh- 
achse 54 nach auBen wegschwenkt, wobei gleichzeitig 
das Gehause 50 der Schmutzkammer 10 angehoben 
wird, bis sich die in der Fig.2 dargestelfte Situation 
ergibt. Das Filterband 14 ist gemaB der Darstellung in 
Fig.2 nunmehr vollstandig freigegeben und die 
Schmutzkammer 10 derart um einen Hohenbetrag 
angehoben, daB der Fitterkuchen zusammen mit dem 
Endlosband den Filtrierbereich verlassen kann. Beim 
Herumfuhren des Endlosbandes 14 um eine der End- 
lostrommeln 72 fall! der Filterkuchen vom Band 14 her- 
unter und verbleibende Verschmutzungen konnen uber 
die bereits angesprochene Reinigungsanlage entfernt 
werden. Der bisher gereinigte Filtrierbereich gelangt 
dann von der Unterseite in den Filtrierbereich unterhalb 
der freien Offnung der Schmutzkammer 10, die in 
umgekehrter Reihenfolge. wie eben beschrieben, her- 
abgelassen den erneuten Filtrierbetrieb aufnimmt. Um 
eine bessere Verrastungsmdgtichkeit des jeweiligen 
Sperrhebels 40 zu gewahrleisten, kann an der Unter- 
seite des AuBenrandes 34 eine Angriffsleiste 74 ange- 
schraubt sein, die mit nach beiden Seiten hin 
abfallenden Langsflanken versehen ist die Anlagefia- 
chen fur das Klinkenende 52 des Sperrhebels 40 bilden. 

Patentanspruche 

1. Bandfilteranlage mit einer Schmutzkammer (10) 
und einer Reinkammer (12), die zum Freigeben 
Oder Festlegen eines zwischen ihnen angeordne- 
ten Filterbandes (14) relativ zueinander bewegbar 
angeordnet sind, wobei im Filterbetrieb bei festge- 
legtem Band (14) das Innere der Kammern (10,12) 
gegenuber der Umgebung mitteis einer auf das Fil- 
terband (14) einwirkenden Abdichtvorrichtung (16) 
abgedichtet ist und mitteis einer Haltevorrichtung 
(18) die Kammern (10,12) aneinandergehalten 
sind, und wobei die Abdichtvorrichtung (16) minde- 
stens einen aufbiahbaren Dichtschlauch (20) auf- 
weist. der sich an Gehauseteilen (22) mindestens 
einer der beiden Kammern (10) abstutzt und der im 
aufgebiahten Zustand bei mitteis der Haltevorrich- 
tung (18) festgelegten Kammern (10,12) die 
Abdichtung vornimmt, dadurch gekennzeichnet, 
daB mitteis der Haltevorrichtung (18) mindestens 
ein Sperrhebeltrieb (38) betatigbar ist, dessen 
jeweiliger an der einen Kammer (10) schwenkbar 
angelenkter Sperrhebel (40) im Filterbetrieb an 
Gehauseteilen (42) der jeweils anderen Kammer 
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(12) derart angreift, daB ein Gegenlager zu dem 
jeweils aufbiahbaren Dichtschlauch (20) gebildet 
ist. 

5 2. Bandfilteranlage nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der jeweilige Dichtschlauch 
(20) uber seine gesamte Lange entlang des AuBen- 
randes (26) mindestens einer Kammer (10) ange- 
ordnet in Richtung auf die jeweils andere Kammer 

w (12) stirnseitig eine Dichtkraft auf das Filterband 
(14) im Filtrierbetrieb ausubt. 

3. Bandfilteranlage nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der jeweilige Dichtschlauch 

is (20) auf der Unterseite der Schmutzkammer (10) 
angeordnet ist und daB das Filterband (14) an sei- 
nen Langsrandern (28) abgestutzt uber eine mit 
Durchiassen (30) versehene Abstutzf lache (32) der 
Reinkammer (12) gefuhrt ist. 

20 

4. Bandfilteranlage nach einem der Anspruche 1 bis 

3, dadurch gekennzeichnet, daB die Reinkammer 
(12) und die Schmutzkammer (10) mit ihren einan- 
der zugewandten AuBenrandern (34,26) unter Bei- 

25 behalten eines gleichmaBigen Abstandes 
aufeinander zu- Oder voneinander wegbewegbar 
sind, insbesondere in einer vertikalen Richtung, 
und daB die Reinkammer (12) vorzugsweise fest- 
stehend angeordnet ist. 

30 

5. Bandfilteranlage nach einem der Anspruche 1 bis 

4, dadurch gekennzeichnet, daB der jeweilige 
Sperrhebel (40) ein abgekrOpftes Klinkenende (52) 
aufweist und mitteis des Federelementes (36) um 

35 einen Drehpunkt (54) schwenkbar an der Schmutz- 
kammer (10) angeordnet ist. 

6. Bandfilteranlage nach Anspruch 4 Oder 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB mit zunehmender Befullung 

40 des jeweiligen Federtriebes (36) der zugeordnete 
Sperrhebel (40) auBer Eingriff kommt und die 
Schmutzkammer (10) sich von der Reinkammer 
(12) abhebt 

45 7. Bandfilteranlage nach einem der Anspruche 4 bis 

6, dadurch gekennzeichnet, daB der jeweilige 
Dichtschlauch (20) und das jeweilige Federelement 
(36) mit Druckluft beaufschlagbar ist. 

so 8. Bandfilteranlage nach einem der Anspruche 1 bis 

7, dadurch gekennzeichnet, daB die Haltevorrich- 
tungen (18) parallel zu den Langsrandern des Fil- 
terbandes (14) an der jeweiligen Kammer (10,12) 
angeordnet sind. 

55 

9. Bandfilteranlage nach einem der Anspruche 1 bis 

8, dadurch gekennzeichnet, daB die Schmutzkam- 
mer (10) uber mindestens einen Kompensator (60) 
an einen starren EinlaB (58) gekoppelt ist und in 
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ihrem Inneren eine Verteilerplatte (62) aufweist. 

10. Bandfilterahlage nach einem der Anspruche 1 bis 
9, dadurch gekennzeichnet, daB uberdie Schmutz- 
kammer (10) das verunreinigte Fluid auf das Filter- s 
band (14) bringbar ist. dessen filtrierende 
Durchiasse (64) das Fluid von den Verunreinigun- 
gen trennt, die mittels des Filterbandes (14) bei in 
Abhangigkeit von der HOhe der auf dem Filterband 
(14) anfallenden Verunreinigungen durch entspre- 10 
chendes Anheben der Schmutzkammer (10) aus- 
tragbar sind. 

11. Bandfilteranlage nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Filterband (14) zwei 15 
gegenuberliegende filtrierende DurchlaGbereiche 
(68) aufweist, von denen einer der Filtration dient 
und der andere gleichzeitig hierbei von den verblei- 
benden Verunreinigungen reinigbar ist. 

20 

12. Bandfilteranlage nach einem der Anspruche 1 bis 

11, dadurch gekennzeichnet, daB das Filterband 
(14) mehrlagig und einstuckig ist, daB die filtrieren- 
den Durchiasse (64) von zwei Deckbandern (70) 
freigelassen sind und daB das Filterband (14) eine 25 
vorgebbare Eigenelastizitat aufweist. 

13. Bandfilteranlage nach einem der Anspruche 1 bis 

12, dadurch gekennzeichnet, daB in der Schmutz- 
kammer (10) ein Uberdruck herrscht Oder daB in 30 
der Reinkammer (12) ein Unterdruck eingestellt ist 
oder daB beide angesprochenen Druckverhaitnisse 
innerhalb der Anlage eingestellt sind. 
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2. Die Erfindung betrifft eine Bandf ilteranlage mit 
einer Schmutzkammer 10 und einer Reinkammer 
12, zwischen denen ein Filterband 14 angeordnet 
ist. Eine Abdichtvorrichtung 16 mit einem aufbiah- 
baren Dtchtschlauch 20 ubernimmt die Abdichtung 
des Kammerinneren gegenuber der Umgebung im 
Filtrierbetrieb. Dadurch, daB erfindungsgemafc mit- 
tels der Haltevorrichtung 18 mindestens ein Sperr- 



hebeltrieb 38 betatigbar ist, dessen jeweiliger an 
der einen Kammer 10 schwenkbar angelenkter 
Sperrhebel 40 im Fitterbetrieb an Gehduseteilen 42 
der jeweils anderen Kammer 1 2 derart angrerft, daB 
ein Gegenlager zu dem jeweils aufbldhbaren Dicht- 
schlauch 20 gebildet ist, ist eine sichere Abdichtung 
gew&hrleistet. 
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